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CAPACIDADES

Procesos cataliticos en tecnologia ambiental y de biocombustibles
Aplicaciones industriales de reactores quimicos no convencionales (reactores de flujo
inverso, lecho mévil simulado, reactores de membrana, etc.)
Diseno de sistemas de control automatico de procesos quimicos
Preparacion y caracterizacion de materiales sélidos funcionales (adsorbentes y
catalizadores).

. Modelizacion y simulacion de procesos quimicos

RESUMEN

1. Procesos cataliticos en tecnologia ambiental y de biocombustibles

Desarrollo de catalizadores y reactores cataliticos para llevar a cabo procesos relacionados con la eliminacion de compuestos contaminantes en aguas,
emisiones gaseosas Yy residuos, asi como en la sintesis de productos quimicos y combustibles a partir de la biomasa. Algunos ejemplos de son los siguientes:
- Combustion catalitica de metano y compuestos organicos volatiles.

« Destruccion de organoclorados mediante hidrodecloracién catalitica.

- Obtencion de combustibles diesel a partir de biomasa residual.

2. Aplicaciones industriales de reactores quimicos no convencionales

Los reactores de flujo inverso son muy ventajosos para el tratamiento de algunas emisiones, ya que permiten la operacion sin aporte de energia para
alimentaciones muy diluidas, y para corrientes mas concentradas permiten su aprovechamiento energético. Presentan notables ventajas econdmicas
respecto a procesos convencionales, debido al ahorro energético. Entre sus aplicaciones principales esta la eliminaciobn de compuestos organicos
contaminantes, como VOC (compuestos organicos volatiles), de emisiones gaseosas a la atmodsfera. En cuanto a los reactores de membrana, importantes
ventajas en procesos de oxidacion parcial de hidrocarburos, obtencion de hidrégeno con captura simultanea de CO2, etc.

3. Diseno de sistemas de control automatico de procesos quimicos

En un proceso industrial la constancia en las propiedades del producto sélo es posible gracias al
control exhaustivo de las condiciones de operacion, que son susceptibles de cambiar en el tiempo.
La mision del sistema de control sera corregir las desviaciones surgidas en las variables de proceso
respecto de unos valores determinados que se consideran éptimos, para consequir las propiedades
requeridas en el producto y los niveles de calidad exigidos por el mercado.

4. Preparacion y caracterizacién de materiales sélidos funcionales (adsorbentes y catalizadores)

Esta capacidad se centra en la preparacién de materiales micro y mesoporosos, tales como éxidos
metalicos, nanotubos de carbono, grafitos, zeolitas, y en modificar sus propiedades superficiales. El
objetivo es optimizar sus habilidades en aplicaciones tales como la adsorcién de determinados
compuestos (compuestos organicos volatiles, CO2, etc.), o su actividad en reacciones cataliticas,
bien incrementando la actividad del catalizador o aumentando la selectividad hacia el producto
deseado. Para ello, ademas de la preparacion de los materiales, estudiamos sus caracteristicas
superficiales, tanto fisicoquimicas como morfoldgicas.

5. Modelizacién y simulacién de procesos quimicos

La modelizacién y simulacion de procesos quimicos permite estudiar un proceso completo o una de
sus operaciones. Un proceso quimico es todo aquel en el que cambia el estado quimico o energético
de las materias primas, lo que incluye a la industria quimica, alimentaria, biotecnoldgica,
metalurgica, de refino petréleo, cemento, celulosa, etc. La aplicacidon principal es el diseno de
nuevos procesos o la mejora del funcionamiento (optimizacion) de procesos ya en funcionamiento.
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